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金石机器人（STON）创立于2010年，是桁架机器人国家标准的制定者。独创的大功率分布式无柜控制系统和空间物流机器人，

填补了物流堆场无人化的全球空白，解决了全世界人民的痛点问题。

针对托盘类、货框类货物的空中分拣系统，目前国际上没有这样的案例，金石机器人采用降维打击的思路，把最先进的技术进行

封装，把空间物流机器人做成类似于家电的产品，将一片空地秒变立体仓库，在效率和成本上具有非常大的优势。金石机器人在

空间物流机器人领域全球市场占有率第一，是这个行业的全球领航者。
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最大跨度：36m

行走距离：200m+

最大负载：5t

手臂行程：4.8~6.2m

货物堆叠高度：4.5~6m

厂房高度：9-13m

T800

最大跨度：36m

行走距离：200m+

最大负载：10t

手臂行程：2~6m

货物堆叠高度：1~4m

厂房高度：9-13m

T700

最大跨度：30m

行走距离: 200m+

最大负载：3t

手臂行程：2~4.5m

厂房高度：6~8m

T200
行程：17.5m

装车宽度: 2.25~2.5m

装车高度：1.15~1.65m

最大负载：35t

输送速度：15m/min

L7 滚筒式 

货叉速度：15m/min

货叉行程: 17.5m

装车高度：1.1~1.6m

最大负载：35t

M7 货叉式最大跨度：30m

行走距离: 200m+

最大负载：1.5t

手臂行程：6m

厂房高度：8m+

T900
最大跨度：15m

行走距离：200m+

最大负载：1.5t

手臂行程：3m

厂房高度：6m+

最大跨度：9m

行走距离：200m+

最大负载：0.3t

手臂行程：2.5m

厂房高度：5m+

最大跨度：18m

行走距离：200m+

最大负载：3t

手臂行程：4.8m

厂房高度：11m+

T600 / mini / PRO
高度：3~40m

负载: 50~10000kg

水平速度：180m/min

提升速度：45~60m/min

S1500

最大跨度：36m

行走距离: 200m+

最大负载：10t

手臂行程：2.5~3.1m

货物堆叠高度：4.5~9m

厂房高度：6-13m

最大跨度：12m

行走距离: 200m+

最大负载：1.5t

手臂行程：3m

厂房高度：5m+

T800-MD / mini
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用于堆场物流分拣的空间物流机器人，彻底颠覆传统人工叉车分拣的模式，填补国内外空白，采用降维打击的思路，把最先进的技术进行封装，

将非常复杂的工业机器人系统制作成类似于家电一样简单易用的标准产品，在成本和效率上碾压传统的物流方式。

空间物流机器人引领的时代改革

适合各种叉车搬运式的仓库、货场、堆场，原则上只需要一片空

地即可，而且是即插即用，不需要停工停产，因为对场地的基建

要求非常低：标准厂房、简易的大棚、甚至是一片户外的空地都

可以建成全无人的仓库，大大降低了基建的成本。

基建成本低，应用场景标准化

货物采用密集阵列方式堆放(每列相邻货物间距30cm，每行货

物间距5cm)，无需预留叉车通道和周转空间，货物堆叠高度

4.5~7.5米(综合存储能力是普通叉车堆场的3倍以上)。

密集阵列式存储，叉车堆场3倍+的存储能力

利用巧固框、巧固架、托盘、周转箱等载体，实现货物密集阵

列式的自堆叠立体存储方式。

无货架的立体存储方式

伺服技术 无柜控制系统 AI算法

AI

堆场仓库

运载卡车

装车机器人

空间物流机器人

5cm

30cm

货物密集码放

货物堆叠高度：3~9m

成品
装车

成品
出库

成品
入库
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无柜控制系统 传统电气控制柜

因为采用低代码控制方式，只进行工艺流程的描述，不需要编写代码

和编程，也不需要绘制电气原理图和接线图，无柜系统全部采用线束

连接，完全不用手工接线，所以不需要电气工程师出图和参与。

不需要电气工程师出图的控制系统

在物流领域全面应用伺服技术，用伺服替代传统的异步电动机和变频

电机，在稳定性、可靠性方面具有非常大的优势。彻底改变物流行业

因为低端，不用高端控制系统的局面，将物流领域的控制精度和稳定

性提高到精密制造行业的水准。

降维打击

体积巨大，走线复杂

需要专业人士安装、调试和维修

需要专业电气工程师花费几个月的时间去反复设计和修改

项目实施时需要电气工程师现场调试

耗费巨大的人力和物力

设备售出无法远程运维，售后服务成本高

自动化、信息化两个团队沟通效率低

依赖电机本身能耗达到节能的目的

但并不是一种有效的解决办法

免安装、免调试、免编程、免操作、免维护。

让机器人变的像家电一样简单易用

不需要接线的控制系统，简单到极致 耗费大量的人力、物力和时间，非常复杂

无柜控制系统

让机器人变的像家电产品一样简单易用

(免安装、免调试、免编程、免操作、免维护)

共用直流母线能量回馈系统，节能40%

采用自主技术的千兆网等环网技术Glink-ll

数据交换率达到毫秒级

将伺服电机驱动、运动控制、整流单元、低压电器控制模块、

通讯模块等集成进三到五个无柜模块里

Done in one 设计理念，一次性解决全部的应用理念
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5分钟快速故障恢复能力

千兆级对等环网
工业总线

不需要人工编程

统一的外形尺寸

不需要人工接线

不需要电气工程师出图

工业控制场景里需要大功率的驱动和控制以及非常高的可靠性，特别是高度集

成、自主可控、小而精的控制单元更属于关键的核心部件。然而这个高端工控

领域一直被国外垄断，现在不仅成本高昂，而且交货期超长，甚至买不到货，

变成了卡脖子产品。同时，国产的工控系统在功能、控制精度和稳定性等方面

均处于劣势。目前，高性能的工控系统大部分都依赖于进口。

金石因为拥有核心的控制芯片技术，所以突破了传统PLC、CNC、运动控制

器、伺服驱动器、I/O等器件的界限，把所有的运控整合到分布式的模块中，

取消了传统的电气控制柜。

5分钟故障快速恢复

突破高端工控领域被国外技术垄断

将实体元器件转换到芯片的逻辑电路中

不需要人工调试

IP67防水
支持野外露天环境使用
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T800 双臂型 空间物流机器人

巧固框

9~13 m
厂房高度

5 t
最大负载

36 m
最大跨度

4.8~6.2 m
手臂行程

托盘 周转箱

兼容载具类型

最大负载

装机功率

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

5T

100KW

200m+

180m/min

0.5m/s²

27m

60m/min

Y轴加速度

Z轴行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

定位精度

0.5m/s²

4.8~6.2m

50m/min

0.5m/s²

±5mm

无柜控制系统

低成本 厂房零改造

标准化产品，最快一个月交期

T系列空间物流机器人集成了起重机行业，叉车行业，桁架机器人行业，数控机床行业，伺服控制器行业，软件行业的技术，采用降维打击的思路，把先进的技术进

行封装，将非常复杂的工业机器人系统制作成类似于家电一样简单易用的标准产品，效率和价格碾压传统设备。
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型材行业
应用T800空间物流机器人

堆叠层数: 7

单次循环平均: 1.5 min

单托盘速度: 12.8 秒/个

SKU: 3000

托盘种类: 1

托盘尺寸: 1.2x2m

平均每托重量:1t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

空中分拣对板材和型材仓库实现了分类分区码放管理，存储量提高3倍，出库效率

提高4倍，提高了整入散出效率。

客户板材和型材外形尺寸大，品类多、零散出库需求多，人工操作分拣困难，出库

效率：10根/小时，全靠人工搬运和管理，费时费力。
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客户现有3500㎡仓库存储3000托产品，货物种类超过7000个，托盘种类160种。

移库费时，找货困难，全靠人工搬运和管理，空间利用率低，存储量小，无法满足

日益增长的订单需求。

堆叠层数: 5层

单次循环平均: 1.5min

单托盘速度: 18秒/个

SKU: 7000

托盘种类: 160+

平均每托重量:1t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

部署空间物流机器人、滚筒式RGV、装车机器人，按产品托盘外形尺寸密集码放，

人工减少87%，存储量提升2倍。

地板行业
应用T800空间物流机器人
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案例视频



客户在全国各地家电行业有大量仓储管理的需求，产品单托重量600公斤以上，运用

叉车需预留通道，入库多层码垛难度高，人工分拣费时费力。

堆叠层数: 3层

单次循环平均: 1.5min

单托盘速度: 30秒/个

SKU: 15

托盘种类: 2

托盘尺寸：1x1.2m/0.76x1.1m

平均每托重量:1.2t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

空中分拣加高精度堆垛，同时取消了叉车通道，存储量提升3.5倍，入库效率提升

3倍，出库效率提升8倍。

家电行业
应用T800空间物流机器人
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客户现有2000㎡仓库，存储1000框货物，空间利用率极低，入库杂乱无章导致找货

至少30分钟以上，单框货物极重，入库多层码垛难度高。

堆叠层数: 5层

单次循环平均: 1.5min

单托盘速度: 18秒/个

SKU: 1200

托盘种类: 1

托盘尺寸：1x0.8m

平均每托重量:1t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

采用密集堆叠的存储形式，存储量提升为原来的5倍，出库效率提升30倍。

金属加工行业
应用T800空间物流机器人
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本产线主要用于结构件板料零件的切割下料服务，负责8台切割机的原材料整板上料

和零件整板卸料运输等功能。实现上板、切割、下料、坡口、分拣、校平等工序的自

动化控制，同时实现切割机不间断切割及远程对切割信息的动态监控，并具备接入公

司MES管理系统条件。

钢板最大宽度: 3m

钢板最小长度: 3m

钢板材质: Q235、16Mn、Q490

钢板最大长度: 10m

钢板最大重量：10t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

钢板切割后可以按程序指定，拣选出需要的零件。在满足每张钢板零件质量标准前提

下，8台切割机，每月工作28天，每天工作20小时（两班），产能6500吨/月，

平均每天（两班）140张板。

工程机械行业
应用T800空间物流机器人

2322
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客户产品外形尺寸大，零散出库需求多，人工操作分拣困难，出入库全靠人工搬运，

费时费力。

托盘种类: 3

托盘规格：5900*2600*220mm

               5300*1300*220mm

               4100*2100*220mm

堆叠层数: 2

单次循环平均：1.5min

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

空中分拣对仓库进行了分类分区码放管理，分拣效率提高20倍，入库效率提高5倍，

出库效率提高5倍。

高分子材料行业
应用T800空间物流机器人
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T800-MD 双臂型 空间物流机器人

巧固框

6~13 m
厂房高度

5~10 t
负载

36 m
最大跨度

2.5~3.1 m
手臂行程

托盘 周转箱

兼容载具类型

无柜控制系统

低成本 厂房零改造

标准化产品，最快一个月交期

T系列空间物流机器人集成了起重机行业，叉车行业，桁架机器人行业，数控机床行业，伺服控制器行业，软件行业的技术，采用降维打击的思路，把先进的技术进

行封装，将非常复杂的工业机器人系统制作成类似于家电一样简单易用的标准产品，效率和价格碾压传统设备。

负载

装机功率

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

5~10T

110KW

200m+

120m/min

0.5m/s²

36m

60m/min

Y轴加速度

Z轴行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

定位精度

0.5m/s²

2.5~3.1m

50m/min

0.5m/s²

±5mm
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客户有大量电缆卷物资的仓储管理需求，而传统电缆卷堆放只可大面积平铺，占地

面积大，货物重，人工出入库费时费力，作业危险系数高。

电缆行业
应用T800-MD空间物流机器人

堆叠层数: 3~5层

单次循环平均: 1.2 min

仓储容量: 4400

SKU: 11

托盘种类: 11

托盘尺寸: 直径0.5m~1.2m

平均每托重量:1.5t

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

空中分拣配合立体货架，机器运行于巷道间，实现信息化立体仓库高密度的存储方

式，不再平铺一层，存储量提升3倍，结合金石机器人自主研制的智能调度和智能

分拣系统，入库效率提升2倍，出库效率提升10倍。
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客户库存量大，单托重量大，运用叉车需预留通道，入库多层码垛难度高。

化肥行业
应用T800-MD空间物流机器人

Z轴移动速度: 50m/min

重复定位精度: ±5mm

最大负载: 5t

X轴移动速度:120m/min

Y轴移动速度: 60m/min

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

空中分拣配合密集码放，无需人工，无需预留叉车通道，储存量提升2倍，入库效

率提升2倍，出库效率提升3倍。
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T800-mini 双臂型 空间物流机器人

巧固框

5 m+
厂房高度

1.5 t
最大负载

12 m
最大跨度

3 m
手臂行程

托盘 周转箱

兼容载具类型

无柜控制系统

3-8米层高厂房可用 无需承轨梁，直接地面安装

标准化产品，最快一个月交期

T800-mini空间物流机器人浓缩T800机型优点，专门针对低矮厂房设计。无需厂房改造，只需3~8米层高即可使用，无需承轨梁，直接地面安装，投入小回报快，

特别适合于快消品产业。

最大负载

装机功率

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

Y轴加速度

Z轴最大行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

定位精度

厂房高度

1.5T

60KW

200m+

120m/min

0.5m/s²

12m

60m/min

0.5m/s²

3m

24m/min

0.5m/s²

±5mm

5m+
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客户原来规划有三个仓库进行半成品物料的分类管理储存，需预留叉车通道，通过

人工和叉车出入库，效率低。

线边仓库
应用T800-mini空间物流机器人

最大跨度: 15m

手臂行程: 1.8~4.5m

最大负载: 3t

行走距离: 200m

厂房高度: 3~8m

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

通过高精度堆垛，取消叉车通道，增加储存高度，机器自动分拣等方法，存储量提

高3倍，分拣效率提高5倍，出库效率提高10倍。
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T700 单臂型 空间物流机器人

9~13 m
厂房高度

5~10 t
负载

36 m
最大跨度

2~6 m
手臂行程

可选配抓手类型

无柜控制系统

可选配抓手，多种行业适用 空中装车/卸车

标准化产品，最快一个月交期

T系列空间物流机器人集成了起重机行业，叉车行业，桁架机器人行业，数控机床行业，伺服控制器行业，软件行业的技术，采用降维打击的思路，把先进的技术进

行封装，将非常复杂的工业机器人系统制作成类似于家电一样简单易用的标准产品，效率和价格碾压传统设备。

适配电缆行业 适配散袋行业 适用钢卷仓储 可选配抓手

3736
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负载

装机功率

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

5~10T

150KW

200m+

180m/min

0.3m/s²

36m

60m/min

Y轴加速度

Z轴行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

定位精度

0.3m/s²

2~6m

30~45m/min

0.5m/s²

±5mm



本项目为客户打造光伏支架生产车间智能起重设备，采用智能库区管理、精准定位、

自动控制、视频监控、安全管控、设备在线监测等技术对原材料库及成品库的2台智

能起重设备进行智能化设计。实现库区起重设备智能化运行及集中智能管控，以提高

智能化、信息化水平及提升生产效率。

光伏行业

堆叠层数: 5层

循环平均: 2.2分钟/个

料框种类: 1

钢卷规格≤600mm

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

原材料库设计存放不低于260卷宽度≤600mm的钢卷。

成品库设计L5000货位54个，L7000货位60个，L9000货位54个，每个货位可

堆叠5层。

应用T700空间物流机器人
案例视频

3938



T600 双臂型 空间物流机器人

3~8 m
厂房高度

0.3~3 t
负载

9~18 m
跨度

2.5~4.8 m
手臂行程

兼容载具类型 适用行业

无柜控制系统

多种行业适用 轻小货物快速周转

标准化产品，最快一个月交期

使用金石桁架机器人技术的T600空间物流机器人，不仅在塑料板条箱、手提袋、箱子和容器中存储和检索订单履行所需的货物效率高，而且可以管理从接收到存储

和拣选，再到包装和运输的仓库流程。

食品

鞋服

快消

电商

零售

洗护

泡沫箱 纸箱 塑料周转箱

4140
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最大负载

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

Y轴加速度

Z轴最大行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

定位精度

装机功率

1.5t

200m+

120m/min

0.5m/s²

15m

60m/min

0.5m/s²

3m

45m/min

0.5m/s²

±5mm

60kw

0.3t

200m+

120m/min

0.5m/s²

9m

60m/min

0.8m/s²

2.5m

45m/min

0.5m/s²

±3mm

28kw

3t

200m+

120m/min

0.5m/s²

18m

60m/min

0.5m/s²

4.8m

45m/min

0.5m/s²

±5mm

90kw

T600系列 T600-mini T600-PRO



本项目客户将新建仓库打造成高效的智能仓库，物料出入库的全流程数据化智能化

管理，金石机器人根据自身产品优势和行业经验，整合自身的硬件优势和软件技术

能力，设计了整套智能仓库的解决方案。

新能源行业

堆叠层数: 8/10层

循环平均: 30~40次/小时

料框种类: 2

物料单框重量≤1.5kg

料框尺寸：615*423*200mm

               460*260*160mm

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

出入库平均(库区26米处)效率：一小时30-40次循环。

615mm*423mm*200mm物料箱，可单箱到5箱入库或出库。

460mm*260mm*160mm物料箱，可单箱到6箱入库或单箱至12箱出库。

应用T600空间物流机器人

4342

案例视频



T200单臂型 空间物流机器人

适配电缆行业

6~8 m
厂房高度

3 t
最大负载

30 m
最大跨度

2~4.5 m
手臂行程

适配散袋行业 关节机器人 堆垛抓手

可选配抓手类型

负载

X轴行程

X轴移动速度

X轴加速度

Y轴最大行程

Y轴移动速度

Y轴加速度

Z轴最大行程

Z轴移动速度

Z轴加速度

重复定位精度

3T

200m+

120m/min

1m/s²

28m

60m/min

1m/s²

6m

45m/min

2m/s²

±3mm

无柜控制系统

全场景空中装车 根据需求选配定制抓手

标准化产品，最快一个月交期

T200空间物流机器人主体采用铸钢件整体成型，不仅强度高不易变形，而且结构紧凑，生产周期短，零件标准化成度高，可以在单臂末端安装多种夹具，满足多场

景的仓储加装车需求。

4544
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产品库存量大，单托1.5T，运用叉车需预留通道，入库多层码垛难度高，出库找货

费时费力。

耐火砖行业

堆叠层数: 4层

单次循环平均: 40min

托盘速度：90秒/个

SKU: 4600

托盘种类: 6

平均每托重量: 1.5t

托盘尺寸：1220*700*850/1070*820*850/920*920*850

               920*830*850/920*740*850/850*820*850

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

简单易操作，密集码放，无需人工，无需预留叉车通道，入库效率提升2倍，出库

效率提升15倍。

应用T200空间物流机器人

4746

案例视频



客户的产品单托重量大，同时有大量的装车需求。仅靠叉车、人工无法满足日益增

长的生产能力需求。

化工行业

装车速度: 80包/小时

取放货速度: 30m/min

吨包物料重量: 1t

行走速度：90m/min

吨包尺寸：1100x1100x1150mm（不含吊带）/1800mm（含吊带）

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

T200空间物流机器人配合吨包袋抓手，智能感知车辆位置，自动进行车辆扫描，智

能化设计垛型并自动完成装车工作，实现单次2包，一小时80包快速装车。

应用T200空间物流机器人

4948

案例视频



由于工字轮产品规格多，人工分拣费时费力，非常不方便。

钢帘线行业

储存量≥10托

平均节拍：1件/分钟

供料速度: 2-5托/分钟

托盘尺寸：定制

托盘种类：3种

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

T200空间物流机器人配合工字轮抓手，结合金石机器人自主研发的智能调度和智能

分拣系统，无需人工找货，可实现多种规格的产品按单快速出入库。储存量提升3

倍，入库效率提升2倍，出库效率提升10倍。

应用T200空间物流机器人

5150

案例视频



客户的产品单托重量大，同时有大量的装车需求。仅靠叉车、人工无法满足日益增

长的生产能力需求。

化工行业

装车速度: 80包/小时

取放货速度: 30m/min

吨包物料重量: 1t

行走速度：90m/min

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

T200空间物流机器人配合吨包袋抓手，智能感知车辆位置，自动进行车辆扫描，智

能化设计垛型并自动完成装车工作，实现单次2包，一小时80包快速装车。

应用T200空间物流机器人

5352

案例视频



轮胎出入库频率高，材质形状导致码放困难，人工出入库费时费力，存储管理难度

增加。

轮胎行业

定位精度：±3mm

最大抓取重量：660kg

X轴速度: 80m/min

Y轴速度: 50m/min

Z轴速度: 50m/min

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

从胚胎成型后的周转暂存，到硫化机的上下料，再到贴标、扫码、分拣、码垛、入

库，最后根据订单自动出库、分拣、打包、装车。全流程无人化，效率可达出库

6000个/小时，入库4000个/小时。

应用T200空间物流机器人

5554

案例视频



S1500 伺服堆垛机
金石为生产制造、流通配送企业提供智能立库自动化及物流系统的规划设计、系统集成、软件开发、设备定制、电控系统开发、现场安装调试、客户培训和售后

服务等，帮助客户实现物料出入库、存储、搬运输送、拣选、配送等过程的自动化、信息化和智能化(wms和wos系统的开发与集成)，提高效率，降低成本，为

客户创造价值。

堆垛机技术

全伺服驱动

快速交付

10000库位2个月交付

齿轮齿条传动，精度高

2

增加20%的储存量

金石伺服堆垛机，比传统堆垛机增加20%的

存储量。伺服双驱动，齿轮定位精度高，结构

钢性强。

直流共母线电力再生技术

千兆等环网和共母线技术，节能40%。

驱控一体

不需要电气调试的控制系统，完美解决2个

月交货的问题。

50~1000kg
负载

3~40m
高度

180m/min
水平速度

45~60m/min
提升速度

30~45m/min
货叉速度

5756
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单框货物极重，入库杂乱无章导致找货至少半小时以上，入库多层码垛难度高，空间

利用率极低。

汽车零部件行业

堆叠层数: 11层

单次循环平均: 1.5min

平均每托盘重量：1.5t

仓储容量：6500

托盘种类: 6

托盘尺寸：1050*1050*665

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

传统的堆垛机可堆垛9层，金石机器人堆垛机采用齿轮齿条驱动，无钢丝绳的伺服电

机，可堆垛至11层，存储量增加20%。

应用S1500伺服堆垛机

5958

案例视频



本项目客户对原有半成品仓库利用原有货架进行改造，首先针对零头库进行物料出

入库的全流程数据化智能化管理，金石根据自身产品优势和行业经验，整合自身的

硬件和软件技术能力，设计了整套立体仓库的解决方案。

汽车零部件行业

堆叠层数: 8层仓储容量：592

出入库效率: 44托/小时

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

采用自主技术的干兆网工业总线技术Glink-ll，数据交换率达到毫秒级。由于数据交

换速度快，整线节拍比传统控制方式提高30%以上，而且安全可靠性也成倍得到

提高。

应用S1500伺服堆垛机

6160

案例视频



机械加工生产线设备包括工件转运及自动上下料系统、工件清洗及车屑集中处理装

置、零件立体存放库系统。零件立体存放库主要用于加工前的毛坯工件和加工后成

品零件的存放。存放工件的材质为AISI304L不锈钢，零件种类7种。

能源行业

水平运行速度: 0~120m/min，速度可调

垂直升降速度: 0~30m/min，速度可调

货叉伸缩速度：0~20m/min，速度可调

货物种类：7

堆叠层数: 11

最大起重重量：500kg

项目背景：

使用前：

典型案例SLR

传统的立体仓库需要6-10个月的交货期，金石自主研发驱控一体-无柜控制系统，

极大缩短利了交货期，最快2个月交货。最高可达40米，最大负载10吨。

应用S1500伺服堆垛机

6362

案例视频



L7 滚筒式 装车机器人
金石装车机器人的装车方式是货物先在平台上排队备货，然后平台的载贯链板部分整体推入车厢，再将链板抽出，从而完成装车。装车机器人可以根据车厢在地

面的位置，进行宽度、深度、高低方向进行变形，是一种自适应车厢的柔性装车平台，可以兼容市面上大部分车辆。

17.5 m
行程

2.25~2.5 m
装车宽度

35 t
最大负载

1.15~1.65 m
装车高度

货物类型

无柜控制系统

适应多种货物形态

自主适应车辆（高度、角度、位置调节）

5分钟装一车

散袋装车散箱装车 托盘装车 油桶装车

最大负载

输送速度

输送加速度

行程

升降行程

35T

15m/min

0.2m/s²

13.5m

400mm

平移行程

旋转角度

装车宽度

装车高度

最大装车长度

500mm

±1°

2250-2500mm

1150-1650mm

17.5m

可选配模块

装车可选

链板可选

宽度可选

门架可选

尾部装车 两侧装车 自动料道

滚筒版 皮带版 尼龙辊子版

地推版 天推版 环绕版

可变版 不可变版

6564
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金石机器人研制的装车机器人借助四向变形和大负载推货能力解决了货物的快速出库。

首先平台通过整体升降和链板宽度调整，自动适应货箱与集装箱的高度和宽度，然后将

货物放在链板上，最后通过推板驱动将货物送到卡车或者集装箱里，完全取代人工搬运

提高了出货的效率，解决车等货现象。可广泛应用于制造业、快消品、化工、建筑、物

流、原材料和能源等行业。

装车行业

输送速度: 15m/min

行程: 13.5m

平移行程：500mm

最大负载：30t

输送加速度: 0.2m/s²

升降行程：500mm

项目背景：

典型案例SLR

适配多种车型，多种货物形式，人工装车需要2~3小时，自动装车最快仅需10分钟

即可完成。

应用L7滚筒式装车机器人

6766

案例视频



M7 货叉式 装车机器人
M7货叉式装车机器人专为川字托盘设计，全伺服自动调节高度，无需人工，通过链条驱动货叉，实现平台的推货功能。可与产线对接，可装可卸。

17.5 m
行程

15 m/min
货叉速度

35 t
最大负载

1.1~1.6 m
装车高度

无柜控制系统

可装可卸

自主适应车辆（高度、角度、位置调节）

川字托盘专用

散袋装车

设备占地

最大负载

装车高度

货叉速度

货叉行程

16x4m

35t

1.1-1.6m

15m/min

17.5m

升降速度

升降行程

平移行程

平台旋转

装车功率

12mm/s²

500mm

600mm

±1°

60kw

6968
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装车行业

升降速度: 12mm/s²

平台旋转: ±1°

装车功率：60kw

最大负载：30t

装车高度: 1.1~1.6m

货叉速度：15m/min

项目背景：

典型案例SLR

M7货叉式装车机器人专为川字托盘设计，全伺服自动高度调节，无需人工。它通过

链条驱动货叉，实现平台的推货功能。也可直接链接到生产线上，实现全自动装车

卸车。

应用M7货叉式装车机器人

金石机器人研制的装车机器人借助四向变形和大负载推货能力解决了货物的快速出库。

首先平台通过整体升降和链板宽度调整，自动适应货箱与集装箱的高度和宽度，然后将

货物放在链板上，最后通过推板驱动将货物送到卡车或者集装箱里，完全取代人工搬运

提高了出货的效率，解决车等货现象。可广泛应用于制造业、快消品、化工、建筑、物

流、原材料和能源等行业。

7170

案例视频



汽车零部件行业

行走速度: 60m/min

取放货速度: 30m/min

升降行程：1000mm

最大负载：3t

行走距离: 20m

取放货行程：±3000mm

项目背景：

典型案例SLR

单次取放30秒，整车5分钟完成装卸。适用于飞翼和平板车，实现一侧快速装卸。

飞翼车侧翼装车

金石机器人研制的装车机器人可用于飞翼车以及平板车单侧快速装车，完全取代人工

搬运，提高了出货的效率，解决车等货现象。可广泛应用于制造业、快消品、化工、

建筑、物流、原材料和能源等行业。

7372

案例视频


